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(54) PROCEDE D* ALIMENTATION D'UN POSTE D'ETIQUETAGE ET SUPPORT D'ETIQUETTES. 

(57) La presente demande concerne un proc§de d'alimen- 
tafion d'une chaine d'etiquetage d'objets, notamment de fla- 
cons (8), consistant a: a) dans un premier poste 
d'alimentation (1), disposer un support (5), sur les deux fa- 
ces duquel sont disposes des etiquettes (6, 7); b) entramer 
le support (5) de maniere a lui faire traverser un premier 
poste d'etiquetage (2) alimente par lesdits objets (8), l'6ti- 
quetage des objets (8) etant realise en utilisant les etiquet- 
tes (7) apposees sur la premiere face du support (5); et c) 
entraTner le support (5) de manifcre k lui faire traverser un 
second poste d'etiquetage (2), I'etiquetage des objets (8) 
dans le second poste d'etiquetage etant realise en utilisant 
les etiquettes (6) apposees sur la seconde face du support 
(5). 
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La presente invention a trait a un procede d'etiquetage en continu d'objets, 
notamment de flacons ou autres conditionnements, tels qu'utilises notamment 
dans des domaines aussi varies que la cosmetique, la pharmacie, le menager, ou 
5 I'agroalimentaire. 

De maniere generate, dans le domaine de I'etiquetage, les etiquettes sont 
disposees sur une face d'un support, en plastique ou en papier, enroule autour 
d'un noyau, et qui sert a alimenter en continu un poste d'alimentation au niveau 
0 duquel ies etiquettes sont transferees sur les objets a etiqueter. A la sortie du 
poste d'etiquetage, le support est enroule autour d'un axe, et mis au rebut ou 
recycled 

Typiquement, I'une des faces du support est siliconee, de maniere a permettre le 
5 decollement aise des etiquettes lors de leur passage dans le poste d'etiquetage. 
Un tel support a une epaisseur qui. generalement, est de I'ordre de 50 pm a 60 
pm. Les etiquettes sont generalement en polyethylene, auquel cas. elles peuvent 
avoir une epaisseur comprise entre 80pm et 100 pm. Elles peuvent egalement 
etre en polypropylene, auquel cas elles peuvent avoir une epaisseur comprise 
entre 50 et 60 pm. La fixation temporaire de I'etiquette sur le support est realisee 
au moyen d'une couche adhesive dont I'epaisseur peut etre de I'ordre de 20 pm. 
On realise un "sandwich" dont I'epaisseur totale est de I'ordre de 160 pm. 

De tels precedes presentent un certain nombre d'inconvenients. Un premier 
inconvenient est lie a I'environnement en raison du caractere difficilement 
recyclable du support, une fois celui-ci debarrasse des etiquettes qu'il supporte. 

En outre, le relativement faible nombre d'etiquettes pouvant etre enroule sur un 
support, oblige a des changements de rouleaux frequents, lesquels sont couteux 
en temps machine, en main d'oeuvre, et en dechets resultant des fins de bobines 
non utilisees, notamment en raison des imperatifs lies aux changements 
automatiques de bobines. 
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Enfln, des materiaux tels que les Polyethylenes ou Polypropylenes, pour la 
realisation des etiquettes, necessite a I'impression, un traitement, de type 'TOP 
COATING" ou effet corona, de maniere a pouvoir les imprimer de maniere 
optimale et durable. 

Aussi, est-ce un des objets de la presente invention que de r6aliser un proced6 
d'alimentation en continu d'un poste d'etiquetage, permettant de resoudre en tout 
ou partie, les problemes discutes ci-avant en reference aux precedes 
conventionnels. 

C'est en particulier un objet de I'invention, que de realiser un tel procede qui 
permette de reduire de manfere substantielle la frequence des changements de 
rouleaux dans les postes d'alimentation des dispositifs d'etiquetage. 

C'est un autre objet de ^invention que de rendre possible I'utilisation de materiaux 
offrant une meilleure compatibility par rapport a I'environnement. 

C'est encore un autre objet de ('invention que de realiser un proc6de 
d'alimentation d'un dispositif d'etiquetage dans lequel les etiquettes sont realisees 
en un materiau identique au materiau formant le support sur lequel elles sont 
enroulees. 

C'est encore un autre objet de I'invention que d'autoriser, pour la realisation des 
etiquettes, I'utilisation de materiaux offrant de meilleurs caracteristiques 
d'imprimabilite. 

D'autres objets encore apparaTtront dans la description detaillee qui suit. 

Ainsi, selon I'invention, ces objets sont atteints en realisant un procede 
d'alimentation en continu d'une chame d'etiquetage d'objets, notamment de 
flacons, comprenant les etapes suivantes : 
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a) dans un premier poste d'alimentation, disposer un support sous forme 
d'une bande, et sur les deux faces duquel sont disposes des etiquettes ; 

b) entramer le support de maniere & lui faire traverser un premier poste 
d'etiquetage alimente par lesdits objets, Petiquetage des objets dans le premier 
poste £tant realist en utilisant les etiquettes appos£es sur la premiere face du 
support ; et 

c) entramer le support de manfere a lui faire traverser un second poste 
d'etiquetage, distinct ou non du premier, Tetiquetage des objets dans le second 
poste etant realist en utilisant les etiquettes appos6es sur la seconde face du 
support. 

Ainsi, on augmente de manifere sensible le nombre d'etiquettes enroulees sur le 
_s.uppo.ct, !imitant.ainsUe__volume_de„materiau_ susceptible. _de ^pouvoir_nuire & 
I'environnement. 

— te-fait-de-mettre davantage-d'etiquettes sur un meme support autorise ['utilisation 
de materiaux, qui peuvent etre plus couteux, mais qui offrent de bien meilleurs 
caracteristiques, notamment par rapport a I'environnement. 

En outre, les epaisseurs du support peuvent etre reduites de manfere 
considerable, ce qui, pour un rouleau de diametre donn6, augmente encore, le 
nombre d'etiquettes pouvant §tre depos£es sur le support. Avec une 6paisseur 
totale du support (y compris les etiquettes) qui peut etre ainsi divis£e par deux ou 
par trois, par rapport aux supports conventionnels, on dispose sur le support un 
nombre d'etiquettes qui peut etre jusqu'3 cinq fois plus elev£ que le nombre 
d'etiquettes des supports utilises dans les proc6des conventionnels. 

De preference, dans le premier poste d'alimentation, le support est enroule autour 
d'un axe, de manidre a former un rouleau. A la sortie du premier poste 
d'etiquetage, le support peut etre enrouie autour d'un axe de maniere a etre mis £ 
nouveau sous forme d'un rouleau, qui sera ensuite positionn£ dans un second 
poste d'alimentation, destine £ alimenter le second poste d'etiquetage. 
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Alternativement, il est possible de prevoir qu'a la sortie du premier poste 
d'etiquetage, le support soit entram6 directement vers le second poste 
d'etiquetage. 

5 Lors du deuxieme passage, le rouleau portant les etiquettes peut §tre 
repositionne sur le m§me poste d'alimentation du m£me dispositif d'etiquetage 
que celui utilise lors du premier passage. Alternativement, dans une structure 
industrielle & plusieurs machines d'etiquetage, lors du deuxieme passage, le 
rouleau forme a la sortie du premier poste d'etiquetage peut etre positionn6 sur un 
10 autre poste d'alimentation pour alimenter un autre poste d'etiquetage. 

Les etiquettes disposees sur la premiere face du support peuvent etre identiques 
aux etiquettes disposees sur la seconde face du support. 

15 Dans ce cas, le second poste d'etiquetage est aliments de preference par des 
objets autres que ceux ayant ete etiquetes lors du premier passage, chacun des 
objets etant alors recouvert alors d'une seule etiquette. 

Alternativement, les etiquettes disposees sur la premiere face du support sont 
20 differentes des etiquettes disposees sur la seconde face du support, le second 
poste d'etiquetage etant alimente par les objets ayant ete etiquetes lors du 
premier passage, de sorte que chacun desdits objets soit etiquete au moyen 
d'une etiquette de chacune des faces du support. Ainsi, dans le cas d'un flacon £ 
deux faces principals, on dispose une premiere etiquette sur le "recto" du flacon, 
25 et une seconde etiquette sur le "verso" dudit flacon. 

Selon une caracteristique avantageuse de Invention, les etiquettes de la 
premiere face du support, sont decal6es le long de I'axe de la bande, par rapport 
aux etiquettes disposees sur la seconde face du support. Un tel positionnement 
30 decaie genere, lors de I'impression, un affaiblissement moindre du support par 
I'outil de decoupe. En outre, a la pose, iors de la separation de I'etiquette de la 
premiere face du support, retiquette de la seconde face du support se trouve 
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protegee de maniere plus importante, puisque aucun pli ou autre marque n'est 
gen6r6e sur Tetiquette de la seconde face. 

De preference, le decalage axial est tel que les etiquettes de la premiere face du 
5 support sont sensiblement centres sur I'espace axial separant deux etiquettes 
adjacentes de la seconde face du support. 

Selon une -alternative au mode de realisation qui precede, les etiquettes de la 
premiere face sont superposees avec celles de la seconde face. En effet, dans le 
TO — cas-d'etiquettes-de-format-different, ii se produit unaffaiblissement moindre du 
support par I'outil de decoupe. En outre, £ la pose, le raccord des etiquettes des 
deux faces de la bande, lors du changement de bobine, est facilite. 

Selon un autre mode de realisation avantageux, les etiquettes de la premiere face 
15 du support sont disposees "tete en haut", les etiquettes de la seconde face du 
^support-etantdispos6e 

adapte a la configuration d'un support portant d'un cote, une etiquette destinee au 
recto de I'objet a etiqueter, et de I'autre cote, une etiquette destinee au verso du 
mSme objet a etiqueter. En effet, apres retournement de la bande, apr£s 
20 etiquetage d'une premiere face de I'objet dans un premier poste d'etiquetage avec 
la premiere etiquette, la seconde etiquette se trouve dans la bonne configuration 
par rapport a la seconde face de I'objet & etiqueter. 

Avantageusement, les etiquettes sont realisees en Polyethylene Terephtalate. De 
25 telles etiquettes peuvent avoir une epaisseur comprise entre 10 & 40 jjm, et de 
preference, entre 25 et 36 pm. En reduisant ainsi Pepaisseur de Petiquette par 
rapport aux etiquettes conventionnelles, on en augmente de fa?on substantielle la 
transparence. En outre, ('utilisation du polyethylene terephtalate pour realiser les 
etiquettes-permet de s'affranchir de traitements a Timpression, de type corona ou 
30 de type "top coating" afin d'en am6liorer I'imprimabilite et la tenue de Tencre. 



i 



6 



2789972 



o 



r" \ 

: t 



Le support peut etre constitue d'un materiau, notamment papier ou 
thermoplastique, et dont les deux faces sont revetues.d'une couche de silicone. 

De preference, les etiquettes sont realisees en un materiau identique au materiau 
5 formant le support. 

De preference encore, le support est r6alis6 en polyethylene ter6phtalate. Le 
polyethylene ter§phtalate permet de compenser la perte de rigidife Itee & 
I'epaisseur reduite du support par rapport & I'epaisseur des supports 
10 conventionnels. 

Le support peut avoir une 6paisseur comprise entre 10 et 40 pm, et de 
preference, comprise entre 23 et 36 pm. Ainsi, avec une 6paisseur d'adhesif 
comprise entre 10 pm et 20 pm, on peut rSaliser un support, dont I'epaisseur 
15 totale, y compris I'epaisseur des deux "couches" d'etiquettes" peut varier entre 60 
pm et 150 pm, et de preference, entre 95 pm a 140 pm. 

Selon un autre aspect, Pinvention vise £galement un support d'etiquettes destine a 
Palimentation en continu d'un poste d'etiquetage, ledit support etant sous forme 
20 d'une bande, et comportant une premiere face et une seconde face, £ Poppos6 de 
la premiere, caracterise en ce qu f il comporte des etiquettes sur chacune desdites 
premiere et seconde faces. 

De preference, le support est realise en un materiau identique au materiau 
25 formant lesdites etiquettes. Avantageusement, ledit maferiau est un polyethylene 
terephtafate. 

L'invention consiste, mises a part les dispositions exposees ci-dessus, en un 
certain nombre d'autres dispositions qui seront explicitees ci-apr£s, £ propos 
30 d'exemples de realisation non limitatifs, decrits en reference aux figures 
annex6es, parmi lesquelles : 
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La figure 1 represente le premier passage du support d'etiquettes dans le 
poste d'etiquetage ; 

La figure 2 represente le second passage du support d'etiquettes dans le 
poste d'etiquetage ; 

La figure 3 represente un second mode de realisation du procede decrit en 
reference aux figures 1 et 2 ; et 

La figure 4 illustre un mode de realisation particulier d'un support d'etiquettes 
selorr la -presenteinventron: 

Le dispositif d'etiquetage represente de maniere schematique a la figure 1 
comporte trois postes principaux : un poste d'alimentation 1 en etiquettes ; un 
poste d'etiquetage 2, alimente a la fois en etiquettes et en objets a etiqueter, et ; 
-un-poste de-r6cup6ration 3 r ou-de re enroulement.du supportsur lequeLont et§ 
prelevees les etiquettes. 

_ Le"poste~d'alimentation en etiqueftes^comprend un arbre 9 sur lequel est mont§ 
libre en rotation un rouleau 4 d'un support 5 en PET dont les deux faces sont 
recouvertes d'etiquettes 6. 7, espacees de maniere reguliere le long du support 5. 
Selon ce mode de realisation les Etiquettes 6 sont identiques aux etiquettes 7. 

Le support 5 est dirige sur le poste d'etiquetage 2, en suivant un trajet, impose par 
un certain nombre de rouleaux de guidage 10, 16. Le poste d'alimentation est 
egalement alimente en flacons 8, sur lesquels doivent etre apposees les 
etiquettes. Un rouleau de guidage 11 assure le positionnement precis du support 
5 d'etiquettes par rapport aux flacons 8, de sorte que I'etiquette soit positionnee 
sur le flacon 8, exactement a la bonne place. Le support 5 est orients de sorte 
que, lors de ce premier passage, les etiquettes 7 soient transferees sur les flacons 
8. Le support 5 quitte alors le poste d'alimentation avec une face exempte 
d'etiquettes et une face portant les etiquettes 6. Apres un cheminement via les 
rouleaux de guidage 12 et 13, le support 5 est ensuite re enroule sur un arbre 14, 
de maniere a etre mis a nouveau sous forme d'un rouleau 15, les etiquettes 6 du 
dernier enroulement forme, etant disposees a I'exterieur du rouleau. 
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Un tel ensemble est bien evidemment control^ par un certain nombre de moteurs, 
de m§canismes et automatismes de synchronisation, de guidage et de regulation, 
qui sont parfaiternent connus, et par consequent, ne n6cessitent pas de 
5 description detaillee supplemental. De tels mecanismes ne font pas I'objet de la 
presente invention. 

- -. - A~^^ 

d'etiquetage 2, est positionne sur I'arbre de deroulement 9 du poste d'alimentation 
10 1 de la machine de la figure 1. Le support 5 est entraine vers le poste 
d'alimentation 2, lequel est a nouveau alimente par des flacons 8'. Le support est 
positionne de sorte que les etiquettes 6 viennent au contact des flacons 8\ et 
soient transferees sur lesdits flacons. Le support 5, debarrasse de toutes ses 
etiquettes est alors r£ enroule au poste de recuperation 3. Le rouleau forme 17 
15 peut alors etre mis au rebut ou recycle. 



A titre d'exemple sp6cifique, le support 5 est form6 d'une couche de polyethylene 
terephtalate d'environ 30 pm. Les etiquettes 6, 7 sont realisees egalement en 
polyethylene terephtalate, et ont une epaisseur d'environ 25 pm. Chaque etiquette 
20 porte sur sa face en regard du support, une couche adhesive d'une 6paisseur 
d'environ 15 pm. Le support ainsi forme a une epaisseur totale d'environ 110 pm. 

La figure 3 illustre un procede d'etiquetage dans lequel les etiquettes de chacune 
des faces du support 5 sont appliques sur des objets (identiques ou differents) au 

25 cours d'un seul et meme passage. Selon ce mode de realisation, la bande 5, 
provenant d'un poste de deroulement 1 est acheminee vers un premier poste 
d'etiquetage 2, alimente par des objets a etiqueter 8, notamment des flacons. A ce 
poste d'etiquetage, les etiquettes 7 se trouvant sur la premiere face du support 5 
sont apposees sur une premiere face (recto) d'un flacon 8.. La bande 5 est ensuite 

30 acheminee vers un poste de retournement de bande 52, ou, par un mecanisme 
de rouleaux de renvoi, la bande est retourn6e avant d'alirnenter un second poste 
d'etiquetage 2', au niveau duquel, les flacons 8 provenant du premier poste 
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d'etiquetage 2, sont presentes de maniere a avoir une seconde face (verso) 
disposee de maniere a recevoir les etiquettes 6 preserves sur la seconde face du 
support. La bande 5, debarrassee des etiquettes qu'elle portait sur ses deux 
faces, est acheminee vers un poste d'enroulement 3. L'acheminement et le 
guidage du support 5 au travers des differents postes sont realises au moyen d'un 
certain nombre d'unites de poussee de bande 53, 55 et d'unites de traction de 
bande 54, 56. De meme, des detecteurs de presence d'etiquettes 50, 51 sont 
prevus pour synchroniser les differentes operations. Le decollement de I'etiquette 
du support, a I'interieur des poste d'etiquetage, est obtenu en faisant faire un 
angle relativement ferme au support 5, et ceci, au moyen d'un organe presentant 
une arete vive 57, 58, appele communement "plaque de pose". 

Selon une alternative au mode de realisation discute en reference a la figure 
precedente, le second poste d'etiquetage 2' est alimente par des objets distincts 
de ceux alimentant le premier poste 2. Dans cette hypothese, les etiquettes 7 
presentes sur la premiere face du support, sont de preference identiques a celles 
6 presentes sur la seconde face. 

A la figure 4, a ete represents le support 5 a I'interieur d'un poste d'etiquetage. au 
moment de sa mise en engagement avec la plaque de pose 57. En raison de la 
disposition decalee axialement des etiquettes 6 et 7, lorsque I'etiquette 7 quitte le 
support 5 pour etre transferee sur un objet (non represente), I'etiquette 6 se trouve 
en appui homogene sur une partie plane de la plaque de pose, et, de ce fait, ne 
risque pas d'etre plissee ou endommagee. Selon ce mode de realisation, les 
etiquettes 6 sont sensiblement centrees sur I'espace separant deux etiquettes 
adjacentes 7. 

Dans la description detaillee qui precede, il a ete fait reference a des modes de 
realisation preferes de I'invention. II est evident que des variantes peuvent y etre 
apportees sans s'ecarter de I'esprit de I'invention telle que revendtquee ci-apres. 
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REVENDICATIONS 

1. - Procede d'alimentation en continu d'une chaTne d'etiquetage d'objets, 
notamment de flacons (8, 8'), comprenant les etapes suivantes : 

5 a) dans un premier poste d'alimentation (1), disposer un support (5), sous 

forme d'une bande, et sur les deux faces duquel sont disposees des etiquettes (6- 
7); 

b) entrainer le support (5) de mantere & lui faire traverser un premier poste 
d'etiquetage (2) alimente par lesdits objets (8), I'etiquetage des objets (8) dans ie 

10 premier poste d'etiquetage (2) etant realise en utilisant les etiquettes (7) appos6es 
sur la premiere face du support (5) ; et 

c) entrainer le support (5) de mantere a lui faire traverser un second poste 
d'etiquetage (2, 2'), distinct ou non du premier, I'etiquetage des objets (8, 8') dans 
le second poste d'etiquetage (2, 2') etant realist en utilisant les etiquettes (6) 

1 5 apposees sur la seconde face du support (5). 

2. - Procede selon la revendication 1 caracterise en ce que, d la sortie du premier 
poste d'etiquetage (2), le support (5) est enroule autour d'un axe (14) de maniere 
a former un rouleau (15) destin6 £ §tre positionn6 dans un second poste 

20 d'alimentation (1), distinct ou non du premier, pour I'alimentation du second poste 
d'etiquetage (2, 2'). 

3. - Procede selon la revendication 1 caracteris§ en ce que, & la sortie du premier 
poste d'etiquetage (2), le support (5) est entrain^ directement vers le second 

25 poste d'etiquetage (2'). 

4. - Proc6de d'alimentation selon Tune quelconque des revendications 1 & 3 
caracteris6 en ce que les Etiquettes (7) disposees sur la premiere face du support 
sont identiques aux etiquettes (6) disposes sur la seconde face du support. 

30 
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5. - Proc§de selon Tune quelconque des revendications 13 4 caracterise en ce 
que le second poste d'6tiquetage (2, 2') est aliments par des objets (8 T ) autres que 
ceux (8) ayant 6t6 6tiquet£s dans le premier poste d'etiquetage. 

5 6. - Procede d'alimentation selon Tune quelconque des revendications 1 d 4 
caracterise en ce que les etiquettes (7) disposees sur la premiere face du support 
(5) sont differentes des etiquettes (6) disposes sur la seconde face du support 
(5), le second-poste-<F6tique^ ete 
etiquetes lors du premier passage, de sorte que chacun desdits objets soit 
10 etiquete au moyen d'une etiquette (6, 7) de chacune des faces du support. 

7. - Procede selon Tune quelconque des revendications 1 & 6 caracterise en ce 
que les etiquettes (6, 7) sont realis6es en Polyethylene T6r6phtalate. 

15 8. - Procede selon Tune quelconque des revendications 1 & 7 caracterise en ce 
que les etiquettes (6, 7) sont d'une epaisseur comprise entre 10 a 40 pm, et de 
preference, entre 25 et 36 pm. 

9. - Procede selon Tune quelconque des revendications 1 & 8 caracterise en ce 
20 que le support (5) est constitue d'un materiau, notamment papier ou 

thermoplastique, et dont les deux faces sont revetues d'une couche de silicone. 

10. - Procede selon Tune quelconque des revendications 1 a 9 caracterise en ce 
que les etiquettes (6, 7) sont r6alisees en un materiau identique au materiau 

25 formant le support (5). 

11. - Procede selon Tune quelconque des revendications 1 a 10 caracterise en ce 
que le support (5) est realise en polyethylene terephtalate. 

30 12. - Procede selon Tune quelconque des revendications 1 a 11 caracterise en ce 
que le support (5) a une epaisseur comprise entre 10 et 40 pm, et de preference, 
comprise entre 23 et 36 pm. 
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13. - Support (5) d'etiquettes destine a I'alimentation en continu d'un poste 
d'etiquetage (2), ledit support etant sous forme d'une bande comportant une 
premiere face et une seconde face, a I'oppose de la premiere, caracterise en ce 
qu'il comporte des etiquettes (6, 7) sur chacune desdites premiere et seconde 
faces. 

14. - Support selon la revendication -13 caracterise en ce que les etiquettes (7) de 
la premiere face du support sont centrees sur les etiquettes (6) de la seconde face 
du support. 

15. - Support (5) selon la revendication 13, caracterise en ce que les etiquettes 
(7) de la premiere face du support, sont decalees le long de I'axe de la bande, par 
rapport aux etiquettes (6) disposees sur la seconde face du support. 

16. - Support (5) selon la revendication precedente caracterise en- .ce_queJe.. 
decalage axial est tel que les etiquettes (7) de la premiere face du support sont 
centrees sur I'espace axial separant deux etiquettes adjacentes de la seconde 
face du support (5). 

17. - Support selon Tune quelconque des revendications 13 a 16 caracterise en 
ce que les etiquettes (7) de la premiere face du support sont disposees "t§te en 
haut" et en ce que les etiquettes (6) de la seconde face du support sont disposes 
"tete en bas". 

18. - Support selon I'une quelconque des revendications 13 a 17 caracterise en 
ce que les etiquettes (7) de la premiere face du support sont destinees a etiqueter 
une premiere face d'un objet (8) a etiqueter, les etiquettes (6) de la seconde face 
du support etant destinees a etiqueter une autre face dudit objet (8) a etiqueter. 
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19. - Support (5) selon Tune quelconque des revendications 13 a 18 caracteris6 
en ce que les etiquettes (7) de la premiere face du support sont identiques aux 
etiquettes (6) de la seconde face du support. 



5 20. - Support (5) selon Tune quelconque des revendications 13 3 19 caracteris6 
en ce que les etiquettes (7) de la premiere face du support sont differentes des 
etiquettes (6) de la seconde face du support. 

21- - Support selon Tune quelconque des revendications 13 a 20 caract6ris6 en ce 
10 que le support (5) est realise en un materiau identique au materiau formant 
lesdites etiquettes (6, 7). 

22. - Support (5) selon la revendication 21 caracteris6 en ce que ledit materiau est 
un polyethylene terephtalate. 
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